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Allgemeintoleranzen

DIN ISO 2768 - mH

Werkstiickkanten | Oberflache | Material Masse

AW5083 Al Mg 4,5 Mn (3.3547)| 0.046 kg
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Datum Name Beschreibung MaBstab
Bearb. .
., PLC_Kamera_Basis 1-1
Status -
SolidWorks; DIN A4
Dokumentnummer Akt. Rev. | Blatt
VVW engineering
1 Bl

Vust

Revision

Datum| Name




